@ Int CL: 

BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



DEUTSCHES 




PATENTAMT 



B 44 f , 1/06 



Deutsche Kl.: 75 d, 2 



® 



Off enlegungsschrift 2 165 708 



Ausstellungsprioritat: 



Aktenzeichen: 
Anmeldetag: 



P 21 65 708.9 
30. Dezember 1971 



Off enlegungstag: 27. Juli 1972 





Unionsprioritat 
Datum: 


30. Dezember 1970 




Land: 


GroBbritannien 




Aktenzeichen: 


61710-71 


® 


Bezeichnung: 


Blattmaterial mit in Abhangigkeit vom einf allenden Licht 
varlierendem Aussehen 




Zusatz zu: 






Ausscheidung aus: 




® 


Anmelder: 


Thomas de la Rue International Ltd., London 




Vertreter gem. § 16 PatG: 


MuUer-Bore, W., Dr.; Manitz, G., Dipl.-Phys. Dr. rer. nat.; 
Deufel, P., Dipl.-Chem. DipL-Wirtsch.-Ing. Dr.; 
Finsterwaid, M., Dipl.-Ing.; Gramkow, W., DipL-Ing.; 
Patentanwalte, 3300 Braunschweig und 8000 Munchen 
und7000 Stuttgart 


@ 


Ais Brfinder benannt: 


Edwards, Christopher John, Marlow, Buckshire (GroBbritannien) 



0 7.72 209 831/617 



14/70 



DR. MOLLER-BORe DIPL.-PHYS. DR. MAMTZ DIPL.-CHEM. DR. DEUFEL 

DIPL.-ING, FiNSTERWALD DIPL.-ING. GRAM KOW « i i?. ^ » 

PATENTANWALTE ^ ' OP /UO 

Moinclien, dea 30.12.71' 
Mak/th - 0! 1177 



GCHOMAS DE LA RUE IMTEENAOJIOIJAL IiIMIOJED 

De La Hue House, 
8 V86 Regent Street 

London W.l/England 



Blattmaterial lait in Abhangigkeit vom einf allenden Licht 
variierendem Aussetien. 



Die Erfindung betrifft ein Blattmaterial tzw* Polieamaterial, 
in desL zumindest ein Xeil von diesem ein visuelles Ausselien 
zeigt, das in der Farbe in Abhangigkeit von dem Vinkel 
differiert, unter dem das Haterial gesehien xmd/oder beleuch- 
tet wird. 

Solche Uaterialien werden in Bereichen benutzt wie beispiels- 
weise bei der Herstellnng von SpieXzeug, in Eeklame-* und 
Verbemedien, allgemein bei gedruokten Gegenstanden, znm 
Unterrichten, zur tJbersendung von Informationen, zur 
Identif izierung von Gegenstanden und ala Material fiir 
Eiinstler oder kxinsterisches Material an sicli. 

* 

£s ist erwiinscbt, dafi bestimmte gedruckte bzw. bedruckte 
und andere Gegenstande einscblieBlicb. der oben erwabnten 
ein Merkmal oder mebrere Merkmale entbalten Oder bilden, 
das bzw* die das Auge und die Aufmerksamkeit eines Beobacbters 
auf sich Ziehen. Hiermit kann eine Information einem Beobach- 
ter nacbdrUcklicher zur Eezmtnis gebracht warden, als es bei 
Hedien der fall ist, die ein seiches Merkmal nicht zeigen. 
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ErflndungBgemafi umf afit ein Blattmaterial bzw* S'oliezunaterial 
2wex iibereixiander gelagerte, verschieden gefarbte, lickt- 
dur ohlassige , nicht faserige Schichten bzw* Lagen imd swlsdien 
den Lagen in im vesentliclien inniger Berubxung mit diesen 
eine teilweise lichtdurchlaasige ScMcht bzw. Lage, wie sle 
nacbfolgend definiert wird; die Farben der liclitdurch.lassl*- 
gen Lagen slnd dabei so gevaMlj, dafi sicli« wenn die eine 
Oder die andere Fla:che des Materials mittels durchgelassenfitia 
Licht iron einer Quelle mit im vesentliclxen weiBen Licbt 
gesehen wird, die Farbe von der iintersclieidet, die beobadi- 
tet wird, wenn die eine oder die andere Lage dlein in gleicher 
Veise geseben wird. 



einer teilweise durcblassigen Lage ist eine Lage gemeint. 
die dasu dient, auf sie fallendes Licht teilweise zu reflek- 
tieren und teilweise durcbzulassen; dabei ist das Verhaltnis 
der Xntensitat des durcbgelas a enen Licb^tes zu der des 
reflektierten Licbtes abbangig von dem Einf all swinkel des 
Licbtes und bildet ein Haxinnim, wenn der Einfall swinkel 
normal zu der teilweise durcblglssigen Lage ist. 

Die teilweise durcblassige Lage kann irgendeine geeignete 
Lage Bit den oben definiert en Eigenscbaften sein und bei- 
spielsweise umfassen eine fibrillierte Eunst&toff spblcbt 
bzw. Kunststof flags , eine Lage aus Gewebe^ oder in abnlicker 
Veise strukturiertem Papier , ein Alpba-Cellulose-Papier 
Oder abnlicbes Papier , eine Lage aus partikelformigem 
Material in mit Abstanden ausgebildeter Verteilung, eine . 
Lage aus transparentem Haterial mit einem Oberflaobenf inisb., 
das dieser einen boben £ef lektionsgrad gibt f iir darauf 
einfallende nicbt-noz^le Licbtstrahlen (beispielsweise 
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eine transparent e Sohicht bzw* ein txansparenter Film, 
der auf beiden Seiten mit eizxer discrete Bartikel eixxea 
weifian, im lioh.exi MaSe liclitbreclienden Pignenta wie Titan- 
diozyd enldialtenden Farbe bedruckt Ist) oder ein Gevebe 
Oder Gefleclit aus a?e3ctilvare. Die tellmise darcblaasige 
Lage kann ein Klebatoff sein, der geeignet ist , die zwei 



dann, wenn er sioh gesetzt ixat^ dxe ybertragungseigenscliaf- 
ten besitzt, die fiir eine solcbe Lage bzw. Schicht erf or- 



der teilweise lichtdurcblassigen lAge auSer der gesetzt , 
dafi sie so diizm vie moglicb sein soUta, wahrend sie 
die oben def inierten Eigenschaften zeigt. 

Die lichtdurchlassigen Lagen bzw. 8cbicliten sind bevorzugt 
aus der Gruppe gewahlt, die tlxenaoplaatiscbe Harze, hitze^ 
hartbare Harze, regenerierte CelluloBe bzw* Gelluloaeester 
und transparent e Verbindongen bzw# Hisdiuz^eny die diese 
enthalten, umf assen. Es geniigt jedocb jedes gefarbte 
nicbt-faserige transparente Material. Die Scbicbten bzw« 
Lagen, die wahrend der Herstellnng der Gegenstande gemafi 
der Erfinduzxg vorgeforBit oder gefonat werden, weisen «}eweils 
bevorzugt eine Dicke im Bereicb Ton 2^3 Mkron bis 2^3 
C.CXKM" bis 0.1") und weiter bevorzugt in de^^e^ich von 
etwa 10 Mikron bis 1,3 (0*0005* to 0*05* >4 oder 
beide der licbtdurcblassigen Lagen kann kontinuierlich 
Oder nicbt-kontinuierlicb in bezug auf die teilweise durch- 
lassige Lage sein; eine niobt-kontimLierlicbe Lage kann 
erzeugt werden durcb die wablweise Imr^dung einer ttberzugs* 
tecbnik oder diuckahnlichen Xecbnik auf eine geeignete 
teilweise lichtdurclilassige Schicbt odi» Lage* 




verbinden, der 

CEt XSt 



derlich sind. £eine besonderen Grenzen sind fur die Bicke 
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In bellebiger Veise kaiin ebenf alls die eine oder die andere 
Oder kozuan beide der liclitdurc]ili.SBisen Lagezi Foliezuoaterialiea 
umfaasen, die in eine Biaschenahnliche bzw. geflechtahnliche 
Configuration durch. einen Stanzvorgang odex ahnliclien Yorgang 
\22ageformt worden sind; in Abhangigk:eit von dem geimnecliten 
Effekt, der von irgendeinem gegebenen Material erlialten 
werden soli, imd dem gewiinschten Aussehen eines solclien 
Materials kann die teilweise liclitdarchlassige Lage in 
Ubereinstinmning mit den Perforationen der einen oder der 
anderen oder beider der lichtdurchlassigen Lagen perforiert 
sein Oder nicht, Wenn beide liclitdurch.lassige Lagen perfo- 
riert sind Oder diskrete Gestaltungen umfasseni miissen die 
Materialabschnitte in geder Lage so angeordnet sein, daB 
sie in zumindest teilweisem Eingriff stelien bzw. in eixier 
zumindest teilweisen Ausrichtung sich befinden, vexm die 
gefarbten liclitdurclilassigen Lagen iibereinander angeo3w3net 
sind, um so zu gewatirleisten, dafi alles normal oder naherungs- 
weise normal durcli eine der gefarbten Schicliten gelxende 
Lioht ebenf alls normal oder naJierungsweise normal durch 
zumindest bestimmte der anderen liclitdurchlassigen Schicliten 
geht. 

Die aiifieren Oberflachen der liclitdurcblassigen Schicliten 
konnen walilweise weiter gemustert oder verziert sein durcli 
Aufbringen von liclitdurchlassigen gedruckten oder ahnlich 
aufgebrachten Must em* 

Erf indungsgemafie Materialien konnen bunte bzw. vielfaltige 
Eff ekte insgesamt lief ern« Beispielsweise kann ein Material 
zwei benachbarte Abschnitte umfassen, eineh^ in welchem 
die liberlagerten liclitdurchlassigen Schicliten beispiels- 
weise gelh und blau sind, und den anderen, in dem die 
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uberlagertezi Sdxicliten beispielBweise griia und violett sind; 
so ersclieirLt bei einem Ansehen unter durcJifallendenL Liclit 
ein 0?eil des Haterials griin und der benach'barte Absclmitt 
grau« Solclie HaterialiezL konnezx leicht konstruiert werden, 
indem jedes Element aus einer solclien Zusammensetzung 
getrennt liergestellt imd dann Abschniite von Jedem in 
gewiinschter Hachbarscbaft angeordnet warden* 

Eine oder mehrere licbtdurclilassige Lagen konnen diesen 

erfindungsgemaBen Haiterlallen zugefiigt warden » jedocb 

muB in j'edem solcben Falle eine teilweise licbtdurcblassige 

Scbicbt zwiscben jedem benacbbarten Paar von licbtdurcb- . 

.Ixcbt- 

la ssigen Lagan vorgesehen warden* Venn mehr ala awei/durch^ 
lassiga Scbicbten benutzt werden^ kann jede yon ibnen eine 
verscbiedene farbe aufweisen oder es konnen in Abbangigkeit 
von der varwendeten Gesaffltzabl zwei oder mebr von ibnen 
die gleicbe Farbe aufweisen* Jedocb miissen, um den gewiinscb- 
ten Farbeff ekt tinter dTircbgelassenem Licbt zu erbalten, 
(wenn Jade von veraobiedaner Farbe ist) drei oder mebr 
solcber Lagen jeweils von einer solcben Conf iguration sein, 
daB der gemainsame £ff ekt zwaiar Lagen nicbt durcb das 
Torbandensein irgendeiner andaren Lage baeintracbtigt wirdi 
somit ist , wann drai oder mebr solcber Lagan benutzt wer-- 
den, eine oder sind mebrere von diesen bevorzugt nor teil- 
weise gefarbt Oder perforiert, um einen aquiid.enten Effekt 
zu erreicban* Venn eine Yialzabl von gefarbten licbtdurcb- 
lassigen Lagen mit ungefarbtan Abscbnitten oder Zwiscben- 
raumen zwiscban gefarbten Abscbnitten Jadar Laga in Abbangigkeit 
von einem vorbestimmten Gesamtmaster benutzt wird, ehtstebt, 
wenn mittels durcbgelassenem bzw* durcbscbeinendem Licbt 
beobacbtet wird, ein vorbaatimmtes It&Lster beispielsweise 
in Abbangigkeit von der ralativan Posit ioniarung der gefarbten 
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Absclmltte der relevanten Lagen ein wiedererkezmbares 
Huster, Wort oder elne wiedererkexmbare Inschrift ixi 
der zusammezigesetzteix Parbe* 

Geioafi der Beschaff enheit iind dem angestrebten Verwenduags- 
zveck der erfinduzsgsgemaBen Haterialien kamx slcli die 
teilweise lidxtdurchlassige Sctalclit ilber den gleiclieii 
Umfang erstrecken wie ilire benachbarten licktdurcblassigen 
Lagen Oder sie kann vorausgesetzt ^ daB sie immer zwischen 
Abscbnitten eolcher Lagen, die den gewiinBCliten £ff ekt 
xmter durclisclieinendam Licht zeigen sollen, vorhanden ist, 
diekontinuierlicb in bezug auf die anderen Abecbnitte der 
lichtdnrcblasaigen Lagen sein; in Bereiclien, in denen die 
teilveise lichtdurchlassige Lage nicbt vorbanden ist, unter- 
scbeidet sich der kombinierte Eff ekt der zwei benacJibarten 
licbtdurcblassigen Lagen nnter durcbsclieinendem LicJab von 
dem, der erreicbt wird, venn die teilweise lichtdurchlassige 
Lage vorhanden ist. In jedem Fall kann Jedoch. die teiinfeise 
licbtdurchlassige Scbicht, wezin sie zwiscben zwei ver^^cble- 
den gef arbten lichtdurchlassigen Scbicbten vorhanden ^ :^t y 
modifiziert werden, um spezielle Effekte zu erzeugen* Bei- 
spielsweise konnen in einem Bereich einer solchen teilweise 
lichtdurchlassigen Schicht kleinere Bereiche entspreci^end 
den gestalten von beispielsweise Buchstaben durch Aus^ tanzen 
Oder wahlweises Transparentmachen der Schicht erzeugt *^erdenf 
in einem solchen Fall konnen die Buchstaben, wenn sie oaupt- 
sabhlich durch reflektiertes Lioht sichtbar gemachtwex^den, 
als die Farbe der einen oder der anderen der Lagen aus 
lichtreflektierenden Material (auf dem Hintergrund der 
kombinierten Farbe der zwei Schichten) erscheinen in Ab- 
hitngigkeit von der Seite, von der die Beobachtung erfolgt - 
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wezm uuxter liauptBaclilich darclisclieiziejidem Lickt gesehen 
wird, verschwiziden die Budistaben, neigen dazu zu verachwin- 
den Oder versclxwiziden tellireise in dem gesamten, die teil- 
weiee durchlassiga Schiclrt xungeb^den Bereich* Inderer- 
seits wird durch. Undurchlassigmaclien, beispielsweise durch 
die Aawendung imdurchlassiger farben, von Abschzjiitten die- 
ses Berelches der lichtdurclilassigen Schicbt in tJberein-- 
stimmung mit beiapieleweise den Gestalten von Buchstaben 
der xungekehrte Effekt erreiclit^ d« h.., die Buchstaben 
warden scliwacli xinter reflektiertem Licht sein, ijedocli 
echarfer geaelxen werden, wenn das Material unter haupt- 
sacixlich durchgelasseneia Licht gesehen wird. 

Die gefarbten im wesentliclien transparenten Scbicliten nnd 
die teilweise durcblassige Scbicbt konnen f est miteinander 
verbunden sein iiber im wesentliclien den gesamten Bereick 
ihrer sicb gemeinsam erstrecdcenden OberflSLchen oder brauchen 
nur an ihren Umf angsbereicken verbtmden sein* Bevorzugt 
sind die naterialien iiber im wesentlichen den gesamten 
Bereich ibrer sicb gemeinsam erstreckenden OberZlacben 
verbunden, urn eine innige Be3?iihzi2ZLg zu gewahrleisten und 
so den diesen eigentiimliclien Effekt maximal zu maohen. 
Es ist Qedoch von Bedeutung, wenn die Scbicbten scjmitein- 
ander verbunden werden, zu gewahrleisten, daB die in der 
teilweise durchl&ssigen Schlcht erforderlichen Eigenschaf- 
ten darin erhalten bleibea tind nicht Bindemittel oder 
(Eechniken benutzt werden^ die die definierten Eigenschaften 
der teilweise durchlassigen Schicht nachteilig beeinflussen. 
Venn Bindemittel, beispielsweise Elebstoffe verwendet werden, 
miissen sie nicht nur kompatibel bzw. vertraglich mit dem 
Material der liohtdurchlassigen Lagen sein und diese verbin* 
den konnen, sondem aueh eine solche Beschaff enheit auf- 
weisen und in ^iner solchen Henge vorhanden sein, dafi sie 
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nicht wesentlicli in den Korper der teilweise liolitdurcli- 
lassigen Schiclxt eindringen* Aus diesem Gzninde wird, wexm 
die teilweise liciitdurclilaflsige Lage Papier ist, bevorzugt 
ein kalandertes 'bzwm gewalztes Produkt benutzt. 

Bevorzugt wird das Terbinden der Lagen so ausgef iilirt , dafi 
die verbundeuen Lagen niclit leicht getrennt werden konnen 
und es wird weiter bevorzugt so ausgefuhrt, da£ Yersuclie 
zur Xrennung der verbxuadenen Lagen zu der mechanisclien 
Zerstorung von einer Oder mebreren dieser Lagen fiilirt^ 
Bevorzugt erf olgt das Verbinden unter Benutzung von Binde- 
agentien und/oder Bindemitteln, so, dafi die Festigkeit 
der zwisclien den gefarbten ScJiichten und der teilweise 
durchlassigen Scliicht Oder Scliichten gebildeten Bindungen 
die Bindef estigkeit der teilweise dtirchlassigen Schiclit 
Oder Sdaichten iibersteigt und/oder zumindeet so fest ist 
wie die Bindef estigjceit bzw. kohasive Pestigkeit der gefarb- 
ten im wesentlichen transparenten Scbicliten* Beispielsweise 
kann, wenn ein erfindungsgeiogLSes Material prapariert wird, 
in welchem die teilweise durclilassige Schiclit ein Papier- 
blatt Oder ein Gewebe bzw. Stoff ist, das Material prapariert 
werden, indem die vorgeformten gefarbten transparenten 
Lagen auf das Papier- oder Gewebeblatt klebend bef estigt 
werdenj altemativ konnen die gefarbten ScMcliten bzw« 
Lagen hergestellt werden, indem fur bestimate der geeigneten 
Haterialien an sicta. bekannte Stranprefiteclmiken angewendet 
werden und die teilweise durchlassige Schicht wfiJorend oder 
unfflittelbar nacli dem Strangprefivorgang in einer soldien 
Veise positioniert tmd verbunden bzw, verklebt wird, dafi 
die teilweise durcblassige Scbicbt iind die licbtdurcblas- 
sigen Scliicliten als eine einzige Struktur wabrend dieser 
Periode miteinander verbunden werden, wahrend der eine oder 
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bexde der gefarbten transparent^ Scliicliten sich. in einem 
flleSfaliigen Zustand befindet* 

Sie erfindungsgemafien Haterialien konnen alleine Oder in 
Koiabination mit anderen Haterialien "benutzt werden. Anzeige- 
karten bzw. Bildkarten konnen vollstandig aus erfindungs- 
gemaBen Haterialien liergestellt werden, das in geeigneter 
Weise bedruckt und/oder gestaltet ist, oder eine Bildkarte 
Oder Anzeigekarte kamx von einem geeigneten fiir einen solchen 
Zweck bekannten Basismaterial hergestellt sein, wolDei in 
dem Basismaterial ein erfindongsgemSlfies Material befestigt 
ist, das dedoch walilweise von diesem in einer vorbestimmten 
nnd steuerbaren Veise entfernbar ist* Veiterliin konnen 
gedruckte Haterialien liergestellt werden, indem die Haterialien 
in einer nicht entf embaren Weise enthalten sind. Wenn bei- 
spielsweise das Basismaterial fiir solcbe Gegenstande ein 
tbermoplastisches Material ist, konnen die erfindxmgsgemafien 
Haterialien in niclit-entf embarer Weise darin eingebracht 
sein durch irgendwelclie geeignete Hittel wie SebweiBen, 
Losangs-Verkleben» Strangpressen Oder Giefien« Wenn das 
Basismaterial Papier ist, konnen die erfindungsgemafien 
Haterialien in das Papier wabrend der Herstellxmg des 
Papier s eingebraclit warden, bevorzugt indem erfindxings- 
gemaBe Haterialien auf eine Lage von Papierpulpe in der 
Papiermascbine gelegt imd dann eine weitere Lage von Papier- 
pulpe dariiber gelegt wird. Durcb die Benutzung einer perf o- 
rierten Ausflibrung des erfindungsgemaBen Haterials wird 
die Herstellxmg eines zusammenbangenden Korpers erleichtert, 
da die Papier fasem durcb die Loober in dem Material dringen 
Tind so dieses f est in dem Papierkorper befestigen. 
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Wexm die erfindirngsgeaafieB Haterialien in ein Papiergewebe 
bzw* eine Papierbahn wahrend deren Herat ellung eingesetzt 
verden sollen, ist die Dicke des Materials bevorzugt niciit 
grofier als imd iBsbesondere geriz^er als die des Papiers, 
in welcbem es entbalten sein soil. Vezm das erf indung»s-* 
gemafie Haterial diinner als das Papier ist, kann es darLn 
wahrend der Papierberstellxmg fsst eingesetzt werden xmd 
wird ebenfalls dadurch. gegen meolianiscbea Abrieb xmd eine 
Bescbadigung wahrend der Benutzung oder der Ausstelltrng 
des daraus hergestellten &egenstandes geschiitzt. Papier- 
materialien stehen in einem weiten Bereich von Sicken ztir 
Terfiigung, jedocb unbeacbtlicb der Sicke des Papiers, in 
welcbes das erfindnngsgemafie Material eingesetzt verden 
soil, sind die erfindungsgemafien Materialien bevorzugt 
so gewablt, dafi in dem fertiggestellten Papier eine Lage 
von Papierfasern von zumindest etwa 1,5 Mikron Dicke (D.0005") 
Tiber j'eder Oberf lache des Materials liegt. Jedocb stellt 
diese Einschrazikung keine Begrenzung dar, da in Abbangigkeit 
von der Benutzung des f ertiggestellten Produkts erf indungs- 
gesiafie Materialien, wezm sie in Papier eingesetzt sind, nocb 
dunnere uberlagemde Scbicbten aus Papierfaser aufweiaen 
konnen oder teilweise durcb die Oberflacben des Papiera 
vordringen konnen. Zusammengesetzte Gegenstande mit erfin- 
dungsgeisafien Materialien konnen bedrackt und/oder gestal- 
tet sein, so dafi sie irgendeinen geeigneten Schriftzug oder 
eine geeignete Nacbricbt tragen; sie irKpn^Ti ein Material 
Oder mehrere Materialien gemafi derErfindung entbalten iind 
diese Materialien konnen einen groBeren oder einen kleineren 
Teil solcber Zusammensetzungen bilden. 

Die erfindungsgemafien Materialien miissen, um ein variierendes 
sicbtbares Aussehen zu zeigen , in einer solcben Veise benutzt 
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werden, daB Liclit Oder auf das Haterlal fallt, imd sie 
mussen somit so angeordnet sein, dafi sie alterxiatxv durch 
im wesentliclien durcbgelassenes Oder im wesentlicliezi 
reflektiertes Liclit gesehen verden. Die Fuziktion der 
teilweise darc]ilassige& ScMclit ist derart, dafi l)ei 
kleinen Einfallswinkela fiir das Sehen imd/oder Beleuckten 
das VerlialtniB des durcdigelassenen Lichtes zu reflektier- 
ten Idcht klein ist imd somit die von dem Bescbauer beob-* 
aclitete farbe im wesentliclxen die ist, die die naher 
seinem Auge gelegene Lage aufveist} wenn der Ein falls- 
winkel bie zu der fiormalen zimimmt, Sndert sicli die Ibeob-* 
aclxtete Farbe bis bei einem normalea Einf all swiiikel bzw» 
EinfallswiDkel in der Normal en die beobaohtete Parbe eine 
Zusammensetznzig der zwei verscliieden gefarbten licJitdurch- 
lassigen Schicliten nicht, solange wie der Grad der Beleuch- 
tung auf die weiter von dem Beobachter wegliegende Ober^ 
flaclie dazu fiilirt, dafi der grofite Xeil des ins Auge des 
Beobachter s fallenden Idclites von der Beleucbtungsquelle 
kommt. 

Bei der Ausfiilirungsform, in der das erfindungsgeizfifie Material 
in dem Korper eines Bapierblattes enttaalten istt vird der 
beste Effekt err eicht , wenn ein transparent er Oder transparent 
gemachter Bereicli des Papier es benutzt wird, indem das 
durclL die Papierlagen in das erf indungsgemafie Material ein- 
tretende Liclit Oder dieses Material verlassende Liclxt in 
einem geringeren Mafie verstreut vird, als wenn bekannte 
Papiere benutzt werden» Ein geeignetes Sransparentmaclien 
erfolgt nacb der Herstellung solcber Papier^-Zusammoisetzungeny 
indem der en Qberflachen oder Abschnitte solcber Oberflachen, 
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die erflndujigsgemafie Haterialien umsclilieBezi, mxt einem 
geeignetezL Agens^ beispielsweise einem Helaminformaldeliyd- 
liarz, einem Deri vat davon oder anderen vernetzbaren 
Verbindungen, die als fiir ein Transparentmachen von Papier 
an sicli bekannt sind, bebandelt werden* 

Die Erfindung wird im f olgenden anliand der Zeiclmung 
beispielsweise bescJiriebens in dieser zeigt: 

Fig» 1 eine schaubildliche Ansiclit in auseinandergezogener 

form von Component en des im nachf olgenden Beispiel 1 
beschriebenen Haterials, 

!ig. 2 eine Draiifsicht, in der scbematisch. die Anordnung 

der getrennt liergeatellten Komponenten nacb. Beispiel 2 
in einer Papierbahn dargestellt sind, 

SiS« 3 eine Ansicht in auseinandergezogener Form der Komponenten 

des in Beispiel 3 bescbriebenen Materials tind 

Fig. 4 eine Ansicbt in auseinandergezogener Form der in 

Beispiel 4 bescbxiebenen Komponenten. 

Beispiel I 

In diesem Beispiel wird ein erfindungsgemafies Material, 
das fiir ein Einsetzen in ein Papierzeug (paper web) wabrend 
dessen Herstellung geeignet ist, und ebenfalls ein Yerfalxren 
zur Herstellung dieser Haterialien bescbrieben. 

Vie oben ausgeftibrt worden ist, sind die erf Indungsgemafien 
Haterialien fur ein Einsetzen in ein Papierzeug bzv* eine 
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FapierbahB walire&d dessen bzw. deren Herstelluzig bevorzugt 
sumindest 25 Mikron (0.001") dunmer als das f ertiggestellte 
Fapier. Das in diesem Beispiel beschriebene Haterial ist 
etwa 75 Mikron (0.003'*) dick und so fiir ein Einsetzen in 
Papiere geeignet, die eine absohlieBende Dicke von zumindest 
100 Mikron (0.004") aufweisen. 

Das Material aach diesem Beispiel ist in perforierter Balm- 
form (web form) vorgeseiien (obgleicb aus Griinden der 
Klarbeit Perforationen in der Zeiclmung nicht dargestellt 
sind) tind ximfaBt eine Mittellage 1 aus lioclisatiniertem 
(biglily calendered) alpta-Cellulose-Papier mit einer Dicke 
von etwa 50 Mikron (0.002") , an deren eine Seite ein blau- 
gefarbter Film bzw. eine blaugef^te Bcliicht 2 aus Poly- 
athyl enter ephthalat und an deren andere Seite ein gelb 
gefarbter Film bzw. eine gelbgefarbte Sckiclxt 3 aus Poly- 
athyl enterepbthalat angebeftet bzw. angeklebt sind, wobei 
jede Lage aus Polyatbylenterepbtbalat etwa 10 Mikron (0.0005") 
dick ist. 

Das Material ist in der folgenden ¥eise hergestellt worden: 

i 

i) eine Oberflacbe von ^eder derScbicbten ist mit einem 
zweiteiligen Bindemittel 4 des Polyester-Isocyanat-a}yps 
iiberzogen worden und das Bindemittel durcb tind durcb 
mittels nurcbfiilxrung durcb einen Of en getrocknet worden. 

ii) die beiden Scbicbten sind dann mit ibren mit Bindemittel 
iiberzogenen Oberflacben einwarts auf ;ieder Seite der 
Papierbabn angeordnet worden und die Gesamtbeit ist durcb 
einen HeiB-Klemmpunkt-Laminator (bot nip laminator) 
gefiibrt worden,wodurcb das Bindemittel aktiviert \ind 

die Gesamtbeit zu einer einzigen Stoniktur in Babnform 
(web form) konsolidiert worden ist. 
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ill) die Bahn ist daim zviBChen Ktlhlwalzen hindurchgefutirt 
xind daziach perforiert worden, bevor sie auf eine 
Aufnahmespule gewickelt worden ist. 

Die perforierte Balm iet in ein Papier watarend eines Papier- 
hers tellungaproz esses eingesetzt worden, indem eine Lage 
von Papierpulpe abgelegt, die perforierte Bahn darauf an- 
geordnet iind dann auf die erste abgelegte Pulpenlage und 
das Band weitere Piilpe aufgebracht worden ist, ma das 
Papier auf die ge%runsclxte Bicke von etwa 100 Hikron (0.004'*) 
auf zubauen. Nach dem Xrocknen umi Endbearbeiten des 
Papiers in der normalen Veise ist der dem perf orierten 
Bahnmaterial entsprechende Bereicb der Papierbaiin in einer 
bekannten Veise mittels einer Dracktecbnik mit einer fiir 
das (Cransparenti&acben von Papier bekannten Mischung bzw. 
Verbindung behandelt worden. 

Bas Material gemaB diesem Beispiel war fiir eine Benutztuag 
an sich. Oder in Kombination mit anderen naterlalien als 
Papierherstellungspulpe geeignet. 

Bas in der bescbriebenen Veise bergedBllte Material zeigt 
sowobl alleine als muck in die Papierbabn eingesetzt ein 
visuelles Ausseben, das in Abhangigkeit von dem Vizikel 
des Licbtpfadee, wter dem es geseben wird, variiert. 
Vexm das Material unter du rchs cheinenden Lichtbedingungen 
geseben wird, erscbeint es griin, wabrend es in ref lektiertem 
Licbt entweder blau Oder gelb in Abbangigkeit davon, welcbe 
Seite des Materials angeseben wird, erscbeint. 
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Beispiel II 

Das Beispiel I ist bis zu dem Sdiritt (iii) bis aiif die 
Benutaung eiaes griiA gefarbtea films bzw. einer griiiL 
gef arbteii Scbiclxt aus Polyatliylejiitereplitlaalat anstelle 
der blauexi Scliiclit uad eines violett gefarbten Pilms 
bzw. einer violett gefarbtexx Schicht aus demselben FolTmer 
anstatt der gelben Schicht wiederholt worden. 

Ein leil des so Ixergestelltea Materials ist zusamaen mit 
einem Seil des nacb. Beispiel I bergestellten Materials 
^onTi in eixi Papier geisafi der weiterea Beschreibung ia 
Beispiel I eingesetzt worden. Die Xeile aus den Haterialien 
nacb. Beispiel I uad Beispiel II in angrenzeuder JLusrichtung 
miteinander gelegt wordeni so dafi das fertiggest elite 
Produktiber eixLen Bereicb griiu und in einem benacbbarten 
Bereich grau erschien, wenn es iinter durcbscbeinendem Licbt 
geseben wurde. In Fig. 2 ist der leil des f ertiggestellten 
Produktes, der die grun zusasmengesetzte Farbe zeigt, 
mit der eine grau zusammengesetzte Parbe ergebende 

Bereicb mit 6 bezeicbnet* 

Dieses Material war ebenfalls fiir eine andere Benutzung 
als in dem Eorper einer Papierpulpe geeignet. 

Beispiel III 

Dieses Beispiel beziebt sicb auf ein Dreifacblagenmaterial 
fiir ein Einsetzen in eine Papierbabn Oder einen Papierbogen 
und kann als eij&e sjwaetriscbe Anordnung auf Beispiel I 
basierend angeseben warden* Das neuartige an diesem Beispiel 
bestebt darin, dafi sicb eine erste Farbe ergibt, wenn das 
das Material entbaltende Papier von der einen Oder der 
anderen Seite mittels reflektinrtem Licht geseben wird, und 
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eizie zweite Varbe ergibt, weim es voix der einea. oder der 
ajaderen Seite mittels durphscheiixendem Lickt geseken wird« 

VaclL Fig* ^ umfassen die Bestandteile des Haterials einen 
mittig angeordjxeten blau gefarbtexL Film bzw* eizie solche 
Schioht 8 aus PolT&tliyle&terephthalat mit einer Dicke von 
etwa 10 Mikron (0.000^**) lud swei auBeriialb angeordneten 
gelb gefarbten Filmen 9 und 10 bzw. SchichtexL 9 und 10 
Cebeafalls mit einer Dicke von etwa 10 Mikron (0.0005") ) 
aus einen Sbnliclien Ilaterial* Zwisclien die gefarbten 
Schicliten sind Blgltter 11 und 12 aus alpha-Cellulose-^Papier 
mit einer Dicke von etwa 50 Hikron (.002") eingesetst. 

Das Material ist hergestellt worden» indem beide Oberflachen 
der Scbicht 8 und eine Oberflache von Jeder der Schichten 9 
und 10 mit einem Bindemittel bzw* £lebstoff 13 tiberzogen 
worden ist. Danach ist der £lebstoff getrocknet worden und 
die Eomponenten sind dann in der Fig. 3 gezeigten Weise 
zusammengebaut luid scMieBlicli durch Hitze und Dzruck konsoli- 
diert worden. 

Das Material kann in einer abnlichen Weise, wie es in Beisplel 
I bescbrieben ist, gewiinscbtenfalls perforiert xind in die 
Papierpulpe einer Papiermaschine eingesetzt werden. 

Wenn das Papier von der einen oder der anderen Seite mittels 
reflektiertem Licbt geseben wird, erscbeint das darin ein- 
gebettete Material gelb, ^edocb wenn es mittels durcbscbeinen^- 
dem Licbt geseben wird, erscbeint es griin (d. b. , der 
kombinierte Effekt aller drei Scbicbten wird sicbtbar). Der 
optiscbe Effekt kaxm dwcb Transparentmacben des Papiers in 
der Nacbbarscbaft des Materials verbessert werden. 
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las obem be8cliriel)e2ie Haterial war fur aAdere Beimtzuxigs- 
artesL als in dem Kozper von faeerigdzi Subatanzen geeignet. 

Beispiel lY 

Siesas Beispiel bezielit sick au£ ein Natarial, das zwei 
xmtarsoixiedlioh gefarbta lichtdurchlassige Lagen xind eine 
teilweise durchlassige Lage tunfafit, die sich nur iiber den 
gleiclien Umf ang mit Abschnitten der inneren Oberflaclien 
der lidxtdurcblassigen Lage erstreckt iind zusatzlich 
zvisclxen nicht-perf orierten Iiagen der licktdurciaassigen 
Lagen perforiert ist, tim einen speziellen Effekt zu ereeugen* 



Die Materialien sind die in Beispiel I erwahnten Materialien, 
ITacli Fig» 4 ist die Lage 14 gelb iind die Lage 15 blau. Die 
Klebstoff schichten sind mit 16 bezeicbnet* Die alpha-Oellixlose 
Scliiclit 17 ist in derlange kurzer als die eine Oder die andere 
der lichtdurchlassigen Lagen tmd ist so angeordnet, daB ^edes 
Bade des zusamaengesetzten Materials der gelben imd blaubnv. 
Lagen oder nur die £lebstof£uberzuge von diesen sich in 
inniger Beriihrung xaiteinander bef inden. 

Die alpha-Cellulose-Schicht ist bei 18 perforiert, wobei 
die Perforationen fiir Seile von Buchstaban, beispielsweise 
D«L«R« repi&sentativ sind* 

Venn Haterial gemafi diesem Beispiel bauptsiLchlicli Biittels 
reflektierten Lickt gesehen wird, erscheinen die die alpba- 
Cellulose-Schicbt nicbt umgebenden Xeile grun, wenn sie 
von der anderen Seite gesehen verden* Unter den gleiclien 



Bedingungen erscheinen die Buchstaben grun unabhangig von 



209831/0617 



18 



2165708 



der Seite, von der es ajExgesekLen wird, xind die Absclmitte 
der licJitdiirclilasslgezi Lage mit der alplia--Cellulose*Sc]iiclit 
dazwischen erscheinen blau, vezm die von der blauen Seite 
geeeliexL werden, imd gelb, wenn sie von der gelben Seite 
gesehen werden, Somit eind die grunen Bachstaben klar 
siclitbar auf einem gelben Hintergrund, von ale von der 
einen Seite gesehen werden imd auf einem blauen Hintergrund 
wenn sie von der anderen Seite gesehen werden. 

Jedocli ver scbwinden y wenn dae Material unter bauptsaclilich 
durcbscheinendem Licbt gesehen wird, die Buchstaben weit- 
gebendy da der gesamte Sff ekt griin ist oder zwei scbwierig 
2U trennende Scbatten von griin aufweist. 

Das Material xuioh diesem Beiepiel war geeignet, fiir ein 
Einsetzen in Fapierpulpe oder fur eine Benutzung an sicb 
Oder in Yerbindung mit anderen Haterialien. 

BeisDiel Y 

Sas Material ist aus drei iibereinander gelagerten durch- 
brocbenen Babnen von regenerierter Cellulose bzw« Zellwolle^ 
von denen eine violett, eine griin und eine gelb gefarbt war 
iind jede eine Bicke von etwa 2^ Mikron (.OOI**) aufwies, 
und zwei Lagen aus Seidenpapier (tissue paper) , eine zwiscben 
jedem benacbbarten Faar von B18.ttex3i aus regenerierter 
Cellulose, wobei sicb jede iiber den gleicben Umfang wie 
diese Blatter erstreckt und eizie Bicke von etwa 2^0 Mikron 
(0.01 aufweist. 

Die Lagen aus regenerierter Zellwolle sind BuLt den Lagen 
aus SeideJIcpier mittels eines auf Hitrilkautscbuk basierenden 
£lebstoff s verklebt worden, der auf die Blatter bzw. Lagen 
vor der en Benutzimg zu Zwecken der ibc^findung aufgebracbt 
worden ist. 
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Jede Bahn war anfangllcb. eia. kontinuierliches Blatt, jedoch. 
wurde jedes in eine durclibrocliene Form mittels Ausstanzen 
vorbestiBoiLter Absclmitte in einem Torbestimmten Nuster 
iimgewandelt. Ein Xeil (jedes KLementee der vloletten Lage 
wurde so angeordnet, daB es liber ein Element der grunen 
Lage zu liegen kam, iind ein anderen leil der violetten Lage 
wurde so aLngeordnet, daB es iiber ein Element dergelben 
Lage zu liegen kam. 

Das f ertiggestellte Produkt ersolieint, wenn es mittels i 

reflektiertem Liclit von einer Beite geseken wird violett 

in der Farbe und wenn es von der anderen Beite gesehen 

wird als ein Muster von beabstandeten Teilenj unter bestimm- 

ten Umstanden wird es als ein Muster von alternierenden 

grunen und gelben Elementen geseben, jedocb sind im all- 

gemeinen die gzriinen Elemente scbwierig unter dem Seiden- 

papier wahrzxuiebmen. Venn es mittels durcbscbeinendem 

weiBen Licht von der einen oder der anderen Beite geseben 

wird, erscbeinen Elemente, die unter reflektiertem Licbt 

nicbt als grim zu seben sind« als griin und Elemente oder 

Teile von Elementen, die unter reflektiertem Licbt 

violett Oder gelb geseben werden, erscbeinen grau. 

Nacb ^esem Beispiel bergestelltes Naterial ist fiir eine 
Benutziing als ein Material an sicb geeignet, obgleicb 
es ebenfalls fiir ein Einsetzen in den Korper eines relativ 
dicken Fapierfaserkozi>ers geeignet ist* 

Bei altemativen Ausfiibrungsfomen, die auf irgendeines 
der obigen Beispiele oder Anwe&dungen von diesen anwendbar 
sind, kann ein aquivalenter op ti sober Effekt erreicbt werden, 
indem die Oberflacben der teilweise licbtdurcblassigen 
Scbicbtblatter mit licbtdurcblassigen Farbmitteln iiberzogen 
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warden (treispielsweise mittels Walzenuberzugeteclmikeii). 
Diese Metixode dient ztir Schaffung eines extrem kompakten 
Materials \md komnrfe ohne EXebstoffe aus. 

Beispiel V beaieht sich auf die BeButzTmg einer teilweiae 
liclitdurclilassigett Lage mit auegeschnittenent Absclmitten, 
ifedoch. bei weiteren luefiilmuigsf ormen, die dazu dieueii^ 
SEUsataliche einzigartige imd kiinstlerische Effekte sxl 
schaffea, und die eb«afalls auf die oben ausgefiiiirteii 
Beispiel anwendbare sind, koxmen die teilweise liciit- 
durcioassigett Lagen ausgeeclmittezi werdmx zur Schaffting 
eines fiasters, in diakreter Weise transparent gemacht 
werden Oder ait undurcbl&asigen linten- oder Farb^ 
in einer vorbestimmtBn Weise vor Aufbringen der Lagen 
Oder tlberziige gedruckt werden, 

Bei einem ale Eeklaae anwendbaren Aasfiihrungebeispiel 
konnen Worter zuerst auf di« teilweise liobtdurchl&SBige 
Lage in undurcJilaasiger linte bzw. Farbe bedruckt werden 
und es kann aach der Herstelltrng eines eine solcke Lage 
entbalteaden «rfinduiigBge»aB«n Materials ein zweiter 
Bedrttok auf die vordara Obarflftdie einea diesas Material 
uaschlieBaadAn Papierblattaa aufgebracht werden. Bei der 
Beautzung kann eine arata Baleuohtuagsqualle auf die Vorder- 
saite daa Blattas garichtat warden, tia dan zwaitaa geftrucktan 
Sachvarbalt anzuzeigam. Sine weitere Beleuchtungsquelle 
kann hintar den zusammeageaetzten Blatt angeordnet und 
eine geeignete Schalteinriciitung rorgeseiien werden, die 
entweder den einen oder dam anderen Satz oder beide Satze 
iron gadrucktem in einer gewSiaten Weise gewiineckt onfalls 
ki&lxtbar naoht. 
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Patentanspriiche 



1* Blattmaterial , dadurch gek enxiz ei cliiiet, dafi 
zwei iibereinanderselagerte, verscliiedeii ge^artte, liclit;- 
durchlaBsige, nicht faserige Lagen (2, 3, 14, 15) tind 
zwischeaa/iageii in im wesentliolien iimiger Beriihrung mit 
diesen eine teilweise lichtdurchlassige Lage (1) vorgesehen 
sixxd vMd dafi die Parben der liclitdurdLlassigezL Lagexi so 
gewahlt sind, dafi wenn die eine oder die ander.e Placlie 
des Materials mitt els durchsclxeinendeia Licht von einer 
Quelle mit im wesentliclien weiBen Liclit gesehen wird, 
die beobachtete Sarbe verschieden von der ist, die beob- 
aclitet wird, wezua die eine oder die andere Lage allein 
in gleicker Veise geselien wird. 

2. Blattmaterial nach Ansprucb. 1, dadurcb g e k e n n - 

z e i c b n e t, daB das Material der licbtdurcblassigen 
Lagen ausgewablt ist aus der thermoplastiscbe Harze, 
hitzehartbare Harze, regeneriite Gellulose und Cellulose- 
ester imfassenden Gruppe. 

3* Blattmaterial nacb Ansprucb. 1 oder 2, dadurcb 

gekennz eicbnet, dafi die licbtduroblassigen 
Lagen kohSLrente fllme bzw* zusammenbangende Scbiobten 
umfassen* 

4* Blattmaterial xiacb. Ansprucb 1 oder 2, dadurcb 

gekennzeicbnet, dafi die licbtduroblassigen 
Lagen Materialien umfassen, die auf die teilweise licbt- 
durcblassige Scbicbt mittels tlberzugs- oder Farbtecbniken 
aufgebracbt vorden sind. 
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5- Blattmaterial nach einem der luspxiiclie 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dafi jede der liclitdurcli- 
laseigen Lagen eine Sicke im Bereich von 2,5 Mikron bis 
2,5 mm (0.0001" to 0.1") aufweist. 

6. Blattmaterial nach. ^spruch 5, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB die Dicke zumindest einer licht- 
durclilassigen Lage in dem Bereicli von etwa 130 KLkron bis 
etwa 1,3 mm (0.005" to 0.05") aufweist. 

7- Blattmaterial nach einemder vorhergelienden AnspriicJie, 

dadurch gekennzeichnet, daB dessen Gesamt- 
AuBen-Oberflachen koatinuierlxcho lichtdurchlasBige 
Lagen umXassen. 

8. Blattmaterial nach einem der vorhergehenden Inspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB zumindest 
eine der lichtdurchlassigen Lagen eine perforierte 
Lage umfafit. 

9. Blattmaterial nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dafi zumindest eine der 

isigen Lagen diskrete Bereiche umfaflt. 



10. Blattmaterial nach einemder vorhergehenden inspruche, 
gekennzeichnet, darch Perrorationen, die 
sich von der einen zur anderen Seite erstrecken. 

11. Blattmaterial nach einem der Ansprtiche 8 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die lichtdurchlassigen 
Lagen farb-gemustert sind.und dafi die Kuster Jedes Blattes 
so in bezug auf das andere angeordnetist , dafi die lister 
von dedem sich zumindest in teilweise Auarichtung bafinden 
bzv. teilweise ineinandergreif «n. 
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12. Blattmaterial nach ^sprucli 11, dadurch. g e k e n n - 
zeichziet, daB eine dritte lichtdurclilassige 
Lage vorgeselieii ist, die eine vojql den anderen dieser 
Lagen mit einer teilweise liclitdarclilaasig^ Lage 

zwischen den Lagen in im wesentlichen inni]|er Beriihrung 

r 

mit diesen uberlaget, daB die dritte Lage in einer 
Farbe gemustert ist, die von der Farbe der einen oder 
der anderen Lagen verschieden und so ausgewahlt ist, 
dafi wenn die eine oder die andere Flache dee Materials 
mittels diirciisclieinendem Licht von einer Quelle mit im 
wesentlichen weiBen Liclit gesehen wird, die durch ^xmin-* 
dest einen Teil des Musters der dritten Lage und zumin-^ 
dest einen Teil des Ibxsters einer der anderen Lagen 
beobachtete Farbe verschieden von der i&t» die beobachtet 
vird^ wenn irgendeine der Lagen allein in gleicher Weise 
gesehen wird* 

13* Blattzaaterial nach einem der Anepxaiche i bis 11, dadixrch 
gekennz eichnet, dafi eine dritte lichtdurch- 
lassige Lage (10) vorgeaehen ist, die die gleiche Farbe 
atifweist, wie eine der anderen Lagen (9) tind abgelegen 
von dieser nit JLbstand angeordmet ist« 

i4» Blattmaterial nach einem der vorhergehenden Aasprilche, 
dttdurcdi gekennz eichnet, dafi die teilweise 
lichtdnrchlS.SBige Lage ein Material umfafiti das aus der 
fibrillierte Kunststoffei Seidenpapier oder alpha^Cellulose-* 
Papier oder anderes Papier ahnlicher Strukturi partikel* 
iormiges Material in Terteilting und Textilwaren tamfassenden 
Granippe ausgewShlt ist* 
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15» Blattmaterial nach Ansprucii 11> dadurclt g e k e n n - 
zeiohnet, dafi die teilvelHe liclitdurclilassige 
Lage ein kalandertes bzw« satizilertes Papier oder eizxe 
aus dieser Gruppe ausgewalxlte Ware iimfafit* 

/t6« Blattmaterial nach einem der Aaspriiclie 1 bis 15^ dadixrch. 
gekennz eickae daB die teilweise liclit- 
dxirchlaseige Lage ein transparent es £iaterial ximfaBt^ 
das ein Oberf lactienf 1 ni sh aufweist^ welcJaes diesem 
einen Ixohen Beflektionsgrad £ixr nicb.t-norsial darauut 
einfallende Lichtstrahlen gibt* 

17 ♦ Blattmaterial nacli Ansprucli 16, dadurch g e k e n n « 
zeichnet, daB die teilweise liciitdurclilasBige 
Lage einen transparenten Film bzw. eine transparente 
Schicht umfaBt) die auf beiden Seiten mit eijoer Farbe 
bedruckt ist, die diskrete Partikel eines bocbbreolxenden 
Figments enthalt* 

18« Blattmaterial nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennz e ichn et, daB die teil*- 
weise lichtdurchlassige Lage klebmaBig (4; 13; 16) mit 
ihrem benachbarten lichtdurchlassigen Lagen verbunden 
ist. 

19, Blattmaterial nach ^spruch 2, dadurch g e k e n n 
zeichnet, daB eine Verbindung bzw. Verklebung 
zwischen den lichtdurchlassigen Lagen und der teilweise 
lichtdurchlassigen Lage vorhanden ist und daB die 
Verkleb\zng dadurch entstanden ist, daB die lichtdurch- 
lassigen Lagen in geschmolzenem Zustand auf die teilweise 
lichtdurchlassige Lage aufgebracht worden sind. 
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20* Blattmaterial nacli iasprach 1^ dadui^li g e k e n 
zeichuet, daB die teilwelse lichtdurdxlasBis^ 
Lage eiuen Klebstoff fiir dia llclitdurolilassigeii Lagezi 
umfaBt. 

21. Blattmaterial nach eineia der vorliergelienden Inspriiclxe, 
dadurch gakenns eicliiiet, dafi sicli die 
teiSsaelBB lichtdurdxlaBsigen Lagen nur mit Abacimitten 
der beiULclibarten liclitdurclilasfiigea Lagen (i^^ 1^} iiber 
den gleiolien Umfang eratreckt. 

« 

22. Blattmaterial nach. einem der vorliergelienden Anspriicliei 
dadurch gekennz eichnet^ daB ein Abschnitt 
(18) der teilweise liclitdurchlglssigen Lage (1?) ausgeschnit-- 
ten^ transparent oder undurchlSLssig gemacht iat* 

23. Verwendiing des Blattmaterials nacli einem der vorlier- 
gelienden Anspriiclie in einem faserigen Korper^ wobei 
siclx das Haterial im wesentlichen zu den auBeren Ober-* 
flaclien von diesem erstreckt. 

24. Verwendnng nach Ansprucli 23 r wobei der Veil des faserigen 
Materials, der iiber dem Blattmaterial liegt, transparent 
gemacht ist« 

25. Verwendimg des Blattmaterials nach einem der Anspriiche 1 
bis 22 in einer nicht-faserigen Struktur, wobei sich das 
Katerial im wesentlichen zu den aufieren Oberilachen von 
dieser erstreckt* 

26m Verwendimg nach einem der Anspriiche 23 bis 25, wobei 

eine oder beide auBeren Oberflachen des faserigen Korpers 
bzw* der nicht-f aserigen Struktur bedruckt alnd. 
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